Ostric vrtaku
STOSTVR

(45/16")




Navod k obsluze

POUZITI

Stroj je urcen k brouseni ocelovych vrtak( podle
DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 a DIN 1897 (provedeni
typ N). Nesmi se brousit vrtaky z tvrdokovu.
Stroj je uren k montdzi na vrtacky nebo pfiklepové
vrtacky, ale nikoli na kladiva.

PRO VASI BEZPECNOST I

Bezpecna prace s pomuckou je

mozna jen pokud si dikladné

m:i] proCtete navod k obsluze a
bezpecnostni predpisy a pfisné

dodrzite zde uvedené pokyny.

Prisné dodrzujte bezpecnostni a pracovni
predpisy pro pouzité elektronaradi!
MONTAZ

Cislovani dill pomticky se vztahuje k zobrazeni na zacatku
tohoto ndvodu.

Prizplisobeni unasece (viz obrazek A )
Pfred prvni montdzi prizpUsobte délku unasee 1 Vasi
vrtacce. Unasec¢ 1 zkratte pilkou na kov tak, aby v obrazku
zobrazend vzdalenost a ¢inila 110mm (45/16").
Je-li unase¢ 1 pro Vasi vrtacku pfrilis kratky, pouZijte
misto néj béiny Sroub M8 se Sestihrannou hlavou
vhodné délky.

MontaZz ostfice vrtaka (viz obrazek B )
Je-li na krku vietene 2 Vasi vrtacky nasroubovana pridavna
rukojet, pak tuto rukojet nejprve odejméte.
Upnéte unase¢ 1 do skli¢idla Vasi vrtacky. Dbejte pfitom
navodu k obsluze Vasi vrtacky.

Zatlacte ostfic¢ vrtaku silou proti sklicidlu vrtacky a soucasné
pevné utdahnéte upinaci sSroub 3. Upinaci Sroub
musi byt utaZzen na krku vretene 2 vrtacky, nikoli na
sklicidle.

PRACOVNI POKYNY I

Brouseni vrtaku

Silné poskozené vrtaky nejprve prebruste nahrubo na
stojanové brusce.

Lze-li na Vasi vrtacce regulovat otacky, pak nastavte pocet
otacek na 2000 a# 3000 min". Pfiklepovou vrtacku
nastavte na vrtani bez priklepu.

Zapnutou vrtacku s nasazenym ostficem vrtakd podrite
jak je zobrazeno na obrazku C .

Zavedte vrtdak do nejmensiho vhodného otvoru na ostfici
vrtdk(. Otocte vrtak lehkym pritlakem volné a rychle mezi
levym a pravym dorazem asi 10-krat tam a zpét (u malych
vrtdkl zhruba 5-krat). Tim je nabrousen prvni bfit vrtaku.
Vrtak mirné povytahnéte, otocte jej o 180° a zavedte opét
az k brusnému kotouci. Vrtdkem otacejte jako pfi brouseni
prvniho bfitu. Nyni je nabrouSen i druhy bfit.
Cely postup pfipadné zopakujte az jsou oba bfity ostré.

Kontrola a opravy (viz obrazek D )
Brity S vrtaku musi byt stejné dlouhé. Pokud ne, vyrovnejte
krat$i bfit na vnitfni rysku vhodného otvoru na ostfici
vrtdkl. Vrtdk v této poloze zavedte a otolte jej pfiblizné
3-krat od dorazu k dorazu tam a zpét.
Zkontrolujte vysledek a postup pripadné zopakujte.

UDRZBA (VIZ OBRAZEK E ) I

Serizeni brusného kotouce

Po asi 100 ostfenich by jste méli brusny kotouc sefidit.
Ostfi¢ vrtakl zdemontujte jak je zobrazeno na obrazku
E . Pfitom nejprve uvolnéte Srouby 5 a potom Sroub 6.
Odstranite distan¢ni podlozku 7. Smontujte v opacném
poradi ostfi¢ vrtakd bez distanc¢niho podlozky.

Vymeéna brusného kotouce

Po asi 200 ostfenich brusny kotou¢ 8 vyménte. K tomu
zdemontujte ostfi¢ vrtdkla tak jako pfi sefizeni brusného
kotouce. Na novy brusny kotou¢ nasadte distanéni podlozku
7. Ostfi¢ vrtakd opét smontujte.

TECHNICKE UDAJE I

ostfi¢ vrtakd / obj. €.- = = = = - - - STOSTVR
provrtdkyo @ ----------- 3,5-10 mm
vrcholovy thel vrtaku - - - - - - - 118°

@ pripojeni krku vietene- - - - - - 43 mm
doporucéené otacky- - - - - - - - - 2000-3000 min™
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Navod na pouzivanie

VYUZITIE NARADIA I

Vyrobok je uréeny na ostrenie ocelovych vrtdkov podla
DIN 338, DIN 340, DIN 345, DIN 1869 a DIN 1897
(vyhotovenie typu N) Vrtaky z tvrdokovu sa nesmu brusit.
Pripravok je uréeny na namontovanie na vftacky alebo na
priklepové vrtacky, nie vsak na vrtacie kladiva.

BEZPECNOSTNE POKYNY I

Bezpecna praca s naradim je mozna

iba vtedy, ak sa dokladne oboznamite
s celym ndvodom na pouZivanie a
budete bezpodmienectne dodrziavat
Prisne dodrziavajte bezpecnostné a pracovné

uvedené pokyny.
pokyny pre pouZivany typ elektrického
naradia!

MONTAZ

Cislovanie suciastok naradia sa vztahuje na obrazky na
zacCiatku tohto Ndvodu na pouiZivanie.

Prisp6sobenie undsaca (pozri obrazok A )
Pred prvou montd?ou prispdsobte diku undsaca 1
pouzitej vitacke. Pomocou pilky na Zelezo skratte
unasa¢ 1 tak, aby bola vzdialenost a podla obrazku
110mm (4 5/16").

Ak by bol unasa¢ 1 pre pouzitd vrtacku prilis kratky,
pouZite namiesto neho beznu skrutku so SesUhrannou
hlavou M8, ktord mda potrebnd diiku.

Montaz pripravku (pozri obrazok B )
Ak je na krcku vretena 2 pouzitej vitacky naskrutkovana
pridavna rukovat, najprv tdto rukovat demontujte.
Unasac¢ 1 upnite do sklucovadla pouzitej vitacky. Davajte
pritom pozor na to, aby ste postupovali podla Navodu
navodu k obsluze Vasi vrtacky.

Pripravok na ostrenie vrtakov energicky zatlaCte proti
sklucovadlu vrtacky a sucasne dobre utiahnite aretacnu
skrutku 3. Aretaéna skrutka musi byt uzavretd nad
kfickom vretena 2 vrtacky, nie nad sklucovadlom.

PRACOVNE POKYNY I

Brusenie vrtakov

Velmi poskodené vrtaky najprv naostrite nahrubo pomocou
stojanovej brusky.

Ak sa na pouZitej vitacke da regulovat pocet obratok,
nastavte obratky na hodnotu 2000 az 3000 min-1.
Vitacku nastavte na vitanie bez priklepu.
Zapnutu vitacku s namontovanym pripravkom na ostrenie
vrtakov drzte podla obrazka .

Zasunte vrtdk do najmensieho otvoru na pripravku, do
ktorého sa esSte da zasunut. Jemnym tlakom otacajte
vrtdk volne a rychlo medzi lavym a pravym dorazom cca
10-krdt na jednu a na druhu stranu (mensie vrtaky staci
5-krat). Takymto spOsobom ste nabrusili prvd reznu
hranu vrtdka.

Povytiahnite trochu vrtak, oto¢te ho o 180° a znova ho
prisuvajte k brisnemu kotucu. Vrtak otdcajte podobne
ako pri bruseni prvej reznej hrany. Teraz je nabrudsena aj
druhd rezna hrana vrtaka.

V pripade potreby cely postup opakujte dovtedy, az
budu obe rezné hrany vrtdka ostré.

Kontrola a korektury (pozri obrazok D )
Rezné hrany S vrtaka musia byt rovnako dlhé. Ak tomu
tak nie je, nastavte kratSiu reznd hranu na vnuatornu
znacku vhodného otvoru pripravka na ostrenie vrtakov. V
tejto polohe vrtak zasurnte do otvoru a otocte cca 3-krat
Zkontrolujte vysledek a postup pripadné zopakujte.
od jedného dorazu po druhy.

Skontrolujte dosiahnuty vysledok a v pripade potreby
postup zopakujte.

Udrzba (Pozri oBrRAZzOK E ) I

Nastavenie brasneho kotuca

Po vykonani priblizné 100 bruseni vrtakov treba brusny
kotu¢ nastavit. Pripravok na brusenie vrtdkov demontujte
podla obrazka E. Uvolnite pritom bajprv skrutky 5 a po-
tom skrutku 6. Demontujte diStan¢nu podlozku 7. Potom
zmontujte pripravok na ostrenie vrtakov bez diStancnej
podlozky v opacnom poradi.

Vymena brusného kotuca

Po uskutocneni cca 200 naostreni vrtakov vymernte
brusny kotuc¢ 8. Na tento ucel odmontujte pripravok na
ostrenie vrtdkov z vitacky ako pri nastavovani brusneho
kotuca. Novy brusny kotuc nasaYte na diStancnu podlozku
7. Pripravok na ostrenie vrtdkov opat namontujte na
vitacku.

TECHNICKE PARAMETRE NN

pripravok na ostrenie vrtakov / obj. ¢. - - STOSTVR

pre vrtaky priemeru @- - - - - - - - - 3,5-10 mm

uhol hrotu vrtdka- - - = = = = - - - - 118°

@ pripdjaného kicka vretena - - - - - - 43 mm
odporucany podet obratok - - - - - - - 2000-3000 min™
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